PRO25- Kuru Kontak Cikishh Kayar kap1 / Bariyer Karti ile Delta VFDL Siiriiciiniin baglantisi
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[ 0-02 -> 10 yapilirsa Fabrika ayarlarina déner ]
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Fonksiyon Aciklama Eski| Yeni Meni
1 Display bilgisi 1:Anhk Hiz géziksln 0 1 0-03
2 Maksimum hiz 50.0~400 Hz ayarlanabilir | 60.0 75.0 | 1-00
3 Hizlanma zamani 0,1~600 sn ayarlanabilir |10.0| 1.0 | 1-09
4 | Yavaslama zamani 0,1~600 sn ayarlanabilir |10.0| 1.0 | 1-10
5 Komut segimi MO ve M1 Harici terminalleri| 0 1 2-01
6 Tork ayari 0~10 arasi ayarlanabilir 1 'Max 2| 7-02

NOT : ilk START verildiginde, Kapi agilma yoniine hareket etmeli. Eger

kapaniyorsa PRO25'de 3 ve 5 no'lu klemense bagl kablolar yer degistirin.
Boylece motorun doniis yonu degisecektir.
Ana hiz, Digital paneldeki yukari ve agsagi ok tuslariyla ayarlanabilir. Fabrika degeri
60'dir. Genellikle 75'segilir.
4. satirdaki yavaslama zamani, kapi limit switch'e degdikten sonra yavas hizda kacg
saniye daha hareket edecegini belirler. 1 saniye secilmistir, istediginiz degeri

secebilirsiniz.

6. satirda Tork ayari, 2 olarak secilmistir. Eger daha yuksek bir tork degeri
secgerseniz ve bu deger motora uyumsuz olursa, kapi tutuk tutuk hareket eder ve
durup, ekranda [ oL ] hatasi verir. Tork degerini azaltin, hata duzelir.
Diger parametreleri asla (1) (5) degdistirmeyin.
3 fazli motordan gelen 3 kabloyu Delta stracinin U/V /W klemensine
istediginiz sirada girebilirsiniz. Strlcu faz sirasini kendi iginde belirler.

Sdrucu ve kontrol kartina ayni hattan 220VAC voltaj verin. Sistemin ayni anda
enerjilenmesi ve kapatilmasi agisindan isinizi kolaylastiracaktir.




PRO25- Kuru Kontak Cikishh Kayar kap1 / Bariyer Karti ile Delta VFDL Siiriiciiniin baglantisi

VFDL SURUCUYE PARAMETRE GIRILMESi-TUS TAKIMI KULLANIMI

e
o \PAA/ programlamaya giris ve onay tusu

SEV ile bir Gst menuye geri donme tusu.
o~ " N " -\\\
8D,

[ ] -

ile meni satirlarinda yukar asagi gezilir ve ayni zamanda verilecek deger artirilip / eksiltilir.

Not: Ayar mendleri 0 ile 9 arasinda, 10 adimhdir.

Ornek : 1-09 ‘daki Hizlanma zamani dederini fabrika ayari olan 10’dan,yeni deder olan 1.0’a ayarlamak icin;

1. @ tusuna basip programlamaya girin. Ekranda [0- ] bilgisi gozukdir. yukar /asagi ok tuslariyla [1- ] degerine
getirin.

2. @ tusuna basin. Ekranda [1- 00] dederi goziklr. Men icinde [1- 09]'a ilerlemek icin yukar /asagi ok tuslarini
kullanin. Display’de [1- 09] gb6zlklnce yine G ‘va basarak meninln igine girin. Display’de fabrikasyon deder olan

[d 10] goziklr. Asagi ok tusuyla ile bu degeri azaltarak [d 1.0]’a getirin. @‘@’na basarak yeni degeri kaydedin.
Ekranda yeni dederin kaydedildigini gosteren kisa slireli [ End ] mesaji gérindr. Normal calismaya donmek igin

ekranda [H 00] yazana dek @ tusuna pes pese basarak programdan cikin.



